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本报讯 7月1日，中国汽车技

术研究中心公布了新一期的 C-

NCAP 碰撞试验结果，上汽通用五

菱的家用大SUV 宝骏560 斩获57.3

分（满分61分），喜获五星安全评定。

其中，鞭打试验中排名第一，侧碰试

验获得满分。若不算加分，该车型在

本批次所有车型中得分最高，成为

继 宝 骏 730 后 ，又 一 款 获 得 C-

NCAP五星评定的宝骏品牌车型。

宝骏560按C-NCAP五星安全

碰撞标准研发，采用高强钢占比超

过 55%的 3H 结构一体化车身，大

量使用抗拉强度超过1200Mpa的超

高强度钢材，配合世界领先的热成

型冲压工艺和激光拼焊工艺，最大

程度地为驾乘者支撑起安全座舱。

在正面100%重叠刚性壁障碰撞

试验和正面40%重叠可变形壁障碰

撞试验中，宝骏560前排乘员的两

个正面气囊均及时展开，假人头部

与气囊接触位置准确，A 柱、B 柱

无明显变形，四个车门均可正常开

启。后排假人未与前排座椅接触，

儿童安全座椅也未发生移位，很好

地保证了乘员舱内人员的安全。

在可变形移动壁障侧面碰撞试

验中，宝骏560能够全取18分的满

分成绩，得益于整车大量使用抗拉

强度超过 1200Mpa 的超高强度钢

材，并且在B柱、车门防撞梁等位

置使用世界一流的热成型技术，使

得碰撞凹陷变形量较小，乘员舱保

持了良好的完整性，侧气囊及时展

开并有效报警。

在鞭打试验中，宝骏 560 凭借

后碰鞭打保护头枕设计有效保护颈

椎。碰撞后，假人运动幅度较小、

坐姿正常，获得3.94分（满分4分）。

此外，作为一款家用大 SUV，

宝骏560配备了诸如ESC电子车身

稳定系统、VDC 车辆动态控制系

统、TCS牵引力控制系统、HBA刹

车辅助系统、HHC 上坡辅助系

统、倒车影像系统、胎压监测系统

等丰富的主动安全设备，为用户提

供全方位安全保护。在开发过程

中，宝骏 560 经历了多轮约 4 万公

里的强化道路测试 （其中坏路是国

家标准的4倍以上），对底盘系统、

转向系统、传动系统、刹车系统、

车轮系统等中国用户使用的高频部

件进行了严苛的耐久性测试，充分

保证了其安全性。

作为上汽通用五菱旗下的首款

SUV，宝骏 560 已累计销售 301534

辆，月均销售2.74万辆。此次，宝

骏560因市场表现出色被C-NCAP

管理中心选中作为抽检车型，先后

完成了正面100%重叠刚性壁障碰撞

试验、可变形移动壁障侧面碰撞试

验、座椅鞭打试验和正面40％重叠

可变形壁障碰撞试验，斩获 57.3

分，获得五星安全评价。这不仅证

明了宝骏560卓越的安全品质，更

标志着宝骏品牌的全面升级。

宝骏品牌的两款明星产品宝骏

560 和宝骏 730 双双达到“五星安

全”标准，充分显示出企业在产品

研发上以用户需求为导向，不断开

发制造高品质产品的不懈追求和努

力。 （谢惠子）

新一期C-NCAP碰撞试验结果公布

宝骏560喜获五星安全评定

保定建强制动软管有限公司

（原保定长城制动软管有限公司）成

立于1996年9月，位于河北省保定

市高阳县于堤工业区，是一家专业

生产汽车、摩托车制动软管及总成

的企业。公司是中国汽车工业协会

摩托车分会制动器行业组副组长单

位和执委委员单位，同时也是业内

最具规模的橡胶软管提供商之一。

公 司 注 册 有 “ 建 强 ” 和

“CHAOQIANG”两个商标，后者

被认定为“河北省著名商标”，并

被评为“河北省名牌产品”。公司

拥有多项国家专利，产品先后通过

了 ISO9001 质量保证体系认证、

CCC产品认证、美国交通部DOT

认证、ISO/TS16949：2009质量管

理体系认证、ISO14001 环境管理

体系认证和安全生产标准化认证。

作为一家占地面积26600余平

方米、拥有固定资产 8000 余万元

的企业，建强公司采用国际领先的

胶管连续硫化生产工艺，年产液压

制动软管 2000 万米，配备国际领

先的自动生产设备和检测仪器，确

保产品品质达到世界先进水平。公

司自创办以来，为提升品质累计投

入了 2800 万元（其中设备 1703 万

元、材料1097万元），旨在为用户提

供更安全的产品。目前，公司的产

品外径公差控制在 10 丝以内，内

胶体积变化率、内胶质量变化率控

制在 0—8%，膨胀量可根据客户需

求 定 制 ；高 温（105℃ ，系 统 压 力

103kg时）挠曲疲劳达到300万次以

上，达到国际先进水平。所谓“改

善无止境”，建强公司对客户负责的

良心和对产品品质的用心，得到国

内外知名机动车企业的认可。

在产品的生产过程中，公司

始终坚持精益求精。2015 年 5 月，

7.5mm电动摩托车制动软管开发成

功，但公司坚持把工艺完善到极

致，达不到完美就不能生产，直到

2016年4月才真正推向市场。公司

还专门购置两辆电动摩托车进行试

骑，用以发现故障并分析原因，从

而在上市前就彻底解决异响、漏

油、刹车软等故障。

7.5mm 制动软管的研发始于

2014 年。当时，公司发现电动摩

托车刹车故障问题的罪魁祸首是市

场上普遍使用的尼龙制动管。尼龙

材料由于自身缺陷，只能作为气压

制动管使用，不能作为液压制动软

管使用。所以公司果断拆除和封存

了尼龙管生产设备，全力开发

7.5mm 橡胶制动软管。2015 年 10

月，产品终于开发成功。橡胶软管

的使用大大提升了电动车的制动性

能和长期稳定性，更安全，也更环

保。许多客户指定使用“超强”牌

制动软管，公司市场份额显著提

升，目前已经得到“豪爵电动车”、

“新日电动车”等知名品牌的认可。

建强公司在成长的过程中创造

了八个“第一”：业内第一批通过

机械工业部质量统检；国内第一家

采用 PET 作为骨架生产液压制动

软管；业内第一批通过产品安全认

证 ； 第 一 批 通 过 新 国 标

（GB16897-1997）汽车液压制动软

管总成国家质量监督抽查；国内第

一家采用 EPDM 生产液压制动软

管；业内首开先河实现蒸汽管道连

续硫化制动软管技术；国内第一家

采用自动双层编织机生产液压制动

软管；国内第一家生产出 7.5mm

高端电动车专用橡胶液压制动软

管。这些成就的取得，离不开对产

品质量的坚持。2010—2013 年，

公司生产制动软管的主材料价格上

涨逾一倍，但公司总经理张建强坚

决不为降低成本而更改配方：“我

们宁肯放弃利润，也不能做对不起

用户的事情。” （郭敬民）

讲良心，重品质
保定建强制动软管有限公司发展侧记

正面安全气囊效果良好

超高强钢有效防护侧面
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