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从一片片电芯开始从一片片电芯开始，，与与

泡棉泡棉、、冷却片等组装成电池冷却片等组装成电池

单元单元，，再将电池单元堆垛成再将电池单元堆垛成

电池模块电池模块，，最终组装形成整最终组装形成整

个电池系统……日前个电池系统……日前，，记者记者

有幸亲眼见识了新能源汽车有幸亲眼见识了新能源汽车

动力电池系统的诞生过程动力电池系统的诞生过程。。

有趣的是有趣的是，，它们诞生的地点它们诞生的地点

不是在动力电池供应商不是在动力电池供应商，，而而

是在一家整车厂是在一家整车厂。。

走进上汽通用汽车动力走进上汽通用汽车动力

电池发展中心电池发展中心，，别克微蓝别克微蓝77和和

微蓝微蓝 66 PHEVPHEV 搭载的三元锂搭载的三元锂

离子电池组正在这里完成组离子电池组正在这里完成组

装生产装生产。“。“除了北美洲除了北美洲，，这里这里

是通用汽车全球第二家电池是通用汽车全球第二家电池

装配中心装配中心，，集动力电池系统集动力电池系统

的设计的设计、、研发研发、、测试测试、、生产生产

于一体于一体，，采用与通用汽车北采用与通用汽车北

美一致的美一致的、、全球领先的组装全球领先的组装

工艺工艺、、技术标准和品控管技术标准和品控管

理理。”。”相关负责人告诉记者相关负责人告诉记者。。

置身在这个置身在这个33万多平方米万多平方米

的生产车间的生产车间，，看着一套套动看着一套套动

力电池系统下线力电池系统下线，，让人不禁让人不禁

感叹感叹：“：“在上汽通用在上汽通用，，动力电动力电

池系统是自己研发生产的池系统是自己研发生产的，，

不是供应商打包过来直接装不是供应商打包过来直接装

配的配的。。原来原来，，上汽通用亮剑上汽通用亮剑

新能源汽车的底气新能源汽车的底气，，就在这就在这

里里。”。”

““别看这一小片电芯别看这一小片电芯，，这这

里面的讲究可大了里面的讲究可大了。”。”在通用在通用

汽车的电池实验室里汽车的电池实验室里，，相关相关

负责人手里拿着一片手机般负责人手里拿着一片手机般

大小大小、、厚度还不到厚度还不到11厘米的电厘米的电

芯芯，，向记者介绍起电芯的制向记者介绍起电芯的制

造过程造过程。。

实验室里实验室里，，制备电极浆制备电极浆

料的混浆仪料的混浆仪、、测试浆料黏度测试浆料黏度

和一致性的流变仪和一致性的流变仪、、压制电压制电

极片的压片机……大大小小极片的压片机……大大小小

的专业设备令人眼花缭乱的专业设备令人眼花缭乱。。

就是在这个实验室就是在这个实验室，，从最原从最原

始的粉末材料开始始的粉末材料开始，，一片片一片片

电芯试制成形电芯试制成形。。

别 克 微 蓝别 克 微 蓝 77 和 微 蓝和 微 蓝 66

PHEVPHEV 的动力电池采用的都的动力电池采用的都

是是LGLG三元锂电芯三元锂电芯，，上汽通用上汽通用

只要具备电芯的检测能力就只要具备电芯的检测能力就

行了行了，，为什么还要自己试制为什么还要自己试制

电芯电芯？？

““这样这样，，我们就有能力提我们就有能力提

出上汽通用自己的标准出上汽通用自己的标准，，向向

供应商定制电芯了供应商定制电芯了。”。”相关负相关负

责人说责人说。。深度参与电芯开深度参与电芯开

发发，，让电池有了更好的性让电池有了更好的性

能能。“。“别克微蓝别克微蓝 77 和微蓝和微蓝 66

PHEVPHEV 选用的三元锂电芯选用的三元锂电芯，，

就是在就是在LGLG化学领先的技术方化学领先的技术方

案基础上案基础上，，进一步优化了专进一步优化了专

属配方与设计属配方与设计，，能量密度更能量密度更

高高，，寿命更长寿命更长，，并具有更好并具有更好

的温度适应性的温度适应性，，这使得电池这使得电池

组循环寿命得到充分保障组循环寿命得到充分保障。”。”

据介绍据介绍，，通用汽车在美通用汽车在美

国和中国都有独立的电池实国和中国都有独立的电池实

验室验室，，并在其中设立了自己并在其中设立了自己

的电池试制生产线的电池试制生产线，，用于电用于电

池原型开发和各类型的试验池原型开发和各类型的试验

认证认证。。在每一款电池投放市在每一款电池投放市

场前场前，，通用汽车会在电池实通用汽车会在电池实

验室里进行验室里进行 33--55 年的电芯验年的电芯验

证与测试证与测试。。目前目前，，这个实验这个实验

室能同时检测室能同时检测9696个单体电池个单体电池

和和66个电池包个电池包。。未来未来，，泛亚还泛亚还

将建立新的新能源汽车动力将建立新的新能源汽车动力

电池测试试验中心电池测试试验中心，，进一步进一步

提升上汽通用的新能源汽车提升上汽通用的新能源汽车

动力电池研发能力动力电池研发能力。。

在在 88 月月 1919 日举行的通用日举行的通用

汽车科技展望日中汽车科技展望日中，，上汽通上汽通

用展现了转型的决心用展现了转型的决心：：20252025

年前年前，，上汽通用将推出上汽通用将推出99款新款新

能源车型能源车型，，覆盖三大品牌以覆盖三大品牌以

及主流车身型式及主流车身型式。。未来未来55年年，，

通用在华推出的新车型中通用在华推出的新车型中，，

将有将有4040%%以上为新能源车型以上为新能源车型。。

核心技术核心技术，，便是转型的便是转型的

底气所在底气所在。。在关键的电池组在关键的电池组

模块设计模块设计、、电芯级智能温度电芯级智能温度

管理系统管理系统、、三电系统安全三电系统安全、、

电池封装技术等领域电池封装技术等领域，，上汽上汽

通用拥有全球领先且完整的通用拥有全球领先且完整的

核心技术核心技术。。

以微蓝以微蓝 66 PHEVPHEV 电池组电池组

为例为例，，在生产现场在生产现场，，记者看记者看

到到，，一个个面包片大小的电一个个面包片大小的电

池单元中池单元中，，每两个电芯之间每两个电芯之间

都夹有冷却片都夹有冷却片，，厚度仅为厚度仅为00..22

毫米毫米，，上面布满了细如发丝上面布满了细如发丝

的毛细液冷管道的毛细液冷管道，，冷却液就冷却液就

在毛细管道里流动在毛细管道里流动，，更高效更高效

地进行热量传导地进行热量传导，，有效保证有效保证

了电芯性能的一致性了电芯性能的一致性。。这是这是

通用汽车拥有专利的片层液通用汽车拥有专利的片层液

冷技术冷技术。。

核 心 技 术 不 只 在 设 计核 心 技 术 不 只 在 设 计

上上，，还有工艺还有工艺。“。“电芯正负极电芯正负极

之间的连接之间的连接，，我们采用的是我们采用的是

超声波焊接技术超声波焊接技术，，通过高频通过高频

摩擦将分子融合摩擦将分子融合，，减弱了撕减弱了撕

裂风险裂风险。”。”电池生产线的负责电池生产线的负责

人告诉记者人告诉记者，，在视觉系统引在视觉系统引

导下导下，，超声波焊接头能够准超声波焊接头能够准

确定位确定位，，自动完成电芯正负自动完成电芯正负

极极耳的焊接极极耳的焊接，，使电池模组使电池模组

形成通路形成通路。。与此同时与此同时，，每次每次

焊接前焊接前，，他们都会用机器以他们都会用机器以

800800NN的力对已焊接的产品进的力对已焊接的产品进

行拉扯行拉扯，，确保焊接的可靠确保焊接的可靠

性性、、牢固性牢固性。。

据介绍据介绍，，目前上汽通用目前上汽通用

在上海金桥拥有在上海金桥拥有44条动力电池条动力电池

生产线生产线，，其中两条已经投其中两条已经投

产产，，用于生产别克微蓝用于生产别克微蓝77和微和微

蓝蓝 66 PHEVPHEV 两款车型的动力两款车型的动力

电池电池。。

在今年在今年77月的新能源汽车月的新能源汽车

销量榜上销量榜上，，别克微蓝别克微蓝66 PHEVPHEV

的成绩很显眼的成绩很显眼，，以月销以月销 34113411

辆排名第三辆排名第三。。

产品热销的背后产品热销的背后，，实则实则

是是““死磕自己死磕自己””所形成的高所形成的高

品质品质。。记者看到记者看到，，从电芯到从电芯到

电池单元电池单元，，再到电池模组再到电池模组，，

每一道工序都有严苛的检测每一道工序都有严苛的检测

环节环节。“。“比如比如，，在上料前在上料前，，我我

们会对每片电芯进行开路电们会对每片电芯进行开路电

压测试压测试。。又如又如，，无论是电池无论是电池

模组还是电池包模组还是电池包，，我们都会我们都会

进行相应的冷却回路泄露测进行相应的冷却回路泄露测

试试。”。”现场生产人员介绍说现场生产人员介绍说。。

据介绍据介绍，，微蓝微蓝 77 和微蓝和微蓝

66 PHEVPHEV的电池通过挤压的电池通过挤压、、碰碰

撞撞、、浸泡浸泡、、火烧火烧、、过充过充、、过过

放放、、短路短路、、盐雾等盐雾等1010余类极余类极

限试验限试验。。其中其中，，振动试验时振动试验时

长是国标的长是国标的99倍倍，，高低温交变高低温交变

试验时间是国标的试验时间是国标的1010倍倍，，腐腐

蚀强度试验时长达到国标的蚀强度试验时长达到国标的

1212 倍倍 ，， 并 在 温 差 范 围 为并 在 温 差 范 围 为 --

4040℃-℃-8585℃℃的环境舱内的环境舱内，，模拟模拟

极热极热、、极寒极寒、、高海拔地区的高海拔地区的

使用工况使用工况，，确保电池结构安确保电池结构安

全全。。

““我们的电池包在水下我们的电池包在水下 11

米浸泡米浸泡 3030 分钟都不会有问分钟都不会有问

题题。”。”相关负责人说相关负责人说。。

上料上料、、装配装配、、运输运输、、测测

试……现场试……现场，，机械臂迅速运机械臂迅速运

转转，，动力电池生产有条不紊动力电池生产有条不紊

地运行着地运行着，，却很少看见操作却很少看见操作

工人工人。。据介绍据介绍，，在电芯堆垛在电芯堆垛

和电池模组装配过程中和电池模组装配过程中，，全全

线工艺操作都由机器人或机线工艺操作都由机器人或机

械手智能完成械手智能完成，，自动化率达自动化率达

到了到了100100%%，，避免人工操作带避免人工操作带

来的安全风险来的安全风险，，确保每个电确保每个电

池模组产品的一致性池模组产品的一致性，，提升提升

了电池的质量可靠性了电池的质量可靠性。。

在自动化的基础上在自动化的基础上，，更更

有数字化技术的应用有数字化技术的应用。。生产生产

线上线上，，每片电芯上都有二维每片电芯上都有二维

码码。。工作人员告诉记者工作人员告诉记者，，通通

过扫描二维码过扫描二维码，，就能查询每就能查询每

片电芯的出厂时间和出厂电片电芯的出厂时间和出厂电

压压。“。“出厂时间可以精确到几出厂时间可以精确到几

分几秒分几秒，，同时还能知道从哪同时还能知道从哪

个工位下线个工位下线。”。”他说他说，“，“不仅不仅

是电芯是电芯，，模组堆叠电子元模组堆叠电子元

件件、、高压线束等每一个关键高压线束等每一个关键

零部件都有完备的产品信息零部件都有完备的产品信息

追溯系统追溯系统，，拥有各自的拥有各自的‘‘身身

份证份证’，’，可精准进行后续追可精准进行后续追

溯溯。”。”
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立足立足““进进”“”“实实”“”“拼拼”，”，产业升级引领高质量发展产业升级引领高质量发展

探秘上汽通用动力电池生产线探秘上汽通用动力电池生产线
未来五年将推出9款新能源车型，上汽通用电动化亮剑

“我们可以定制电芯”

核心技术，亮剑的底气

热销的背后，
“死磕自己”的高品质

100%自动化，
智能追溯关键零件

早在1996年，通用汽车就

推出了一款面向市场的电动汽

车。作为最早一批拥抱电动化的

车企，公司积累了诸多核心技

术。在如今的电动化浪潮下，转

型已势在必行。上汽通用的“直

达2030”战略，令人期待。

电芯性能测试

超声波焊接


